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Instukcije za rad

Rucni alat za fino, postepeno skidanje i potpuno uklanjanje izolacionih,
poluprovodnih i ostalih slojeva kabla

Model: SH50 i SHS0

" secenje i uklanjanje omotaca

f.vh_

fino postepeno skidanje poluprovodnog sloja

potpuno uklanjanje izolacionog sloja kabla

obaranje ivice izolacionog sloja ‘
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Secenje i uklanjanje omotaca

Kraj kabla mora biti ¢ist 1 prav. Treba biti isecen tako da na njemu nema suvisSnih deformacija.

Da li je alat pogodan za seCenje omotaca zavisi od materijala i dizajna samog omotaca. Ukoliko je
materijal suvise C¢vrst ili je ZiCana mreza integrisana u plaStu moraju se izabrati drugi metodi za ovu
operaciju na kablu.

podeSavanje
debljine sefenja

podeSavanje pomeraja
(ugao secenja)

noz za sefenje
omotaca

vodec¢i valjak

rucka za okretanje

alata podesavanje masine
prema precniku
kabla

e Ukoliko je na masini, prvo treba ukloniti noz za fino skidanje poluprovodnog sloja koji se
nalazi nasuprot noza za secenje omotaca (na slici je ve¢ ukonjen).

e Obeleziti na omotacu duzinu koja treba biti ukonjena.

e Postaviti alat na kabal 1 podesiti ga prema odgovaraju¢em precniku kabla. Prednja strana
(lice) vodeceg valjka treba biti priblizno u istoj ravni sa presekom kabla.

e Podesiti noz za secenje tako da odgovara debljini omotaca.

Veoma je VAZNO da se noz podesi tako da ne se¢e Zi¢anu mrezu koja se nalazi ispod samog
omotaca. Noz treba podesiti tako da bude na razdaljini od oko 1mm od mreze, a noz je
dizajniran tako da u ovom slucaju odvlaci omotac i se¢e ga 100%, a da pri tom ne oStecuje
zi¢anu mrezu.
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U zavisnosti od materijala od koga je napravljen
spoljasnji omota¢ pomera se masina duz kabla, a
postavlja se tako da uvek bude optimalno
podesena (pritegnuta) da bi dozvoljavala lako
seCenje kosim nozem.

e Ukoliko je omotac od tankog i fleksibilnog (ili mekog) materijala imate mogu¢nost da
podesite alat da sece pod maksimalnim uglom, tj. Sire trake (lepo je prikazano na slici).

e ... aukoliko je od deblji i od ¢vrs¢eg materijala za efikasniji rad smanjite ugao i secite
uze trake.

e Okretati rucku pazljivo u smeru kazaljki na satu sve dok noz ne pocne da sece omotac.
Proverite rezultat seCenja i ukoliko je potrebno povecajte ugao secenja, tj. Sirinu trake.

e Nastavite da okrecete masinu sve dok ne dodete do obelezenog mesta do kog treba
ukloniti omotac.

e Sada treba podesiti ugao secenja na nulu koris¢enjem zavrtnja za podeSavanje pomeraja.

e Kada ovako podesenu masinu nstavimo da okre¢emo, omotac se odvaja kruzno isecen,
tako da se dobija pravilan prelaz izmedu dva sloja.

e Ukloniti spiralno uvijen (isecen) omotac, skinuti masinu sa kabla i pripremiti je za
slede¢u operaciju.
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Fino uklanjanje poluprovodnog sloja

Posto su uklonjeni prvi slojevi izolacije i zastite kabla, kabal je spreman za fino i postepeno
skidanje poluprovodnog sloja. Pozeljno je postaviti prsten za zaustavljanje na kabal pri ovoj
operaciji (kao na slici). Kada se prsten postavi na kabal, preostali deo poluprovodnog sloja
koji se ne skida je 25mm kod modela SH50, a 40mm kod modela SH80. Ove duzine su
odredene Sirinom masine. Ovom operacijom se dobija veoma glatki prelaz izmedu
izolacionog i poluprovodnog sloja.

prsten omotac za zaustavljanje alata

ivice provodnog sloja
posle skidanja

Ukoliko Zelite da ostavite vecu duZinu poluprovodnog soja koji nije skinut potrebno je
staviti nekoliko slojeva trake na Zeljeno mesto, koja ¢e kasnije zaustaviti uklanjanje sloja.

podefavanje
debljine —"% e Posto je prsten za zaustavljanje postavljen na kabal,
seCenja potrebno je postaviti masinu kao sto smo ranije

opisali, podesavanjem prema pre¢niku kabla.

e Obratite pacnju da se noz za seCenje plasta mora
povuéi u nazad.

e Podesite debljinu secenja noza za fino uklanjanje
odvrtanjem ili zavrtanjem odgovaraju¢eg zavrtnja na
masini koji je direktno povezan sa nozem.

e Okrenuti alat oko kabla vodec¢i racuna da se okrece
pazljivo i konstantno kontrolisu¢i rezultat.

e Pazljivo podesiti dubinu secenja posle nekoliko
okreta prema potrebi.

e Kanalisati skidanje ovog sloja vodicom i fiksirati je
za kabal izolir trakom.

e Nastavite da okrecete alat dok se ne zaustavi (kod
grani¢nog prstena ili trake, S$to je prethodno
objasnjeno)

e Povuci unazad noz i pazljivo skinuti macinu sa kabla.
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Potpuno skidanje izolacionog sloja kabla

Postaviti alat na kraj kabla 1 podesiti tako da
bude stabilan za rad shodno pre¢niku
preostalog dela kabla.
Proveriti da li je noz za fino skidanje povucen
u nazad tako da mozete pri¢vrstiti masinu.
Podesiti drugi noz za potpuno skidanje
izolacije shodno preostalom izolacionom
sloju. Prvo se povec¢a ugao i dubina se odredi
od prilike, ali da se ne osteti provodnik.
Napravite zarez 1 prema rezultatu tog secenja
podesiti fino masinu i smanjiti ugao secenja,
zatim nastaviti sa skidanjem izolacije.

Mora se voditi racuna pri ovom finom
podesavanju da provodni sloj ne dodirujemo
ovim nozem, pa je pozeljno da noz bude na
oko 0,5mm od provodnika, a sama
konstrukcija noza je takva da odvaja izolaciju
1 seCe je u potpunosti bez oStecenja
provodnika, naravno ako je masina pravilno
podesena, $to 1 nije veliki problem, jer je
veoma jednostavna za koriS¢enje.

Pomeraj, tj. ugao se€enja treba biti tako
podesen da debljina odecka, tj. spiralno
oblikovane trake bude oko 2 do 4mm, u
zavisnosti kakav je najbolji rezultat secenja.
Napraviti nekoliko okreta od 180° kako bi se
proverio rezultat rada, i ako je potrebno
ponovo podesiti ugao ili dubinu.

Skinuti izolacioni sloj do Zeljene dubine.

e Kada se skine izolacioni sloj do zeljene duzine, smanjiti ugao secenja na nulti stepen i
odvojiti, tj. odse¢i spiralnu traku i odvojiti je od kabla. Ovaj korak je priblizno objasnjen u

prvom delu kod skidanja omotaca kabla.
e Skinuti alat sa kabla.
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Obaranje ivice izolacionog sloja

Da bi se olakSalo pravljenje spojeva i zavrSnica kraj izolacije
mora biti idealno isecen.

Za ovu operaciju koristi se noz za fino skidanje poluprovodnog
sloja.

e Ponovo namestiti masinu na kraj izolacionog sloja, i
podesiti je kao S$to je nekoliko puta do sada objaSnjeno.

e Proveriti da li je noz koji smo koristili za skidanje
izolacionog sloja povucen unazad.

e Namestiti noz za fino skidanje sloja na maksimalnu
duzinu secenja.

e Okrenuti masinu, a sama konstrukcija noZza je takva da ¢ete dobiti rezultat kao na slici.
e Kada se zavrsSi i ova operacija skinuti masinu sa kabla.

Obrorena ivica

Krajnji izgled kabla
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Odrzavanje alata

Da bi postigli maksimalne radne rezultate tokom duzeg vremena sa ovim alatom, alat mora biti
uvek Cist. Posebno treba obratiti paznju da valjkovi budu uvek ocis¢eni od prljavstine i prasine. Na
povrsini ovih valjkova moze biti ostataka nekih materijala sa kabla koje treba ukloniti posle
upotrebe.

Nozevi moraju uvek biti dobro naostreni. Kada se pravilno upotrebljavaju nozevi se mogu koristiti
dugo vremena bez problema. Kada se noz osteti treba ga zameniti. Rezervni noz od svake vrste se
nalazi u svakom paketu.

Osnovni komplet ovog alata sadrzi:

Osnovni alat sa nozevima za skidanje omotaca i poluprovodnog sloja kabla
Rezervni noz za skidanje omotaca i glavne izolacije

Rezervni noz za fino skidanje poluprovodnog sloja

Dva inbus kljuc¢a za skidanje i postavljanje nozeva

Sedam prstena za zaustavljanje

Instrukcije za rad

Kutija za alat

Uvoznik i distributer:

wRAFIMEX”

Koste Glavinica br. 2
Beograd

tel/fax: ++381 (0)11 2 650 662
tel: ++381 (0)11 369 22 00
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